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Starlie langabliantmaschinen

Neues von Biegemaster — Teil |
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ie Nachfrage nach Langabkant-

maschinen mit Biegeleistungen

von 2 und 3 mm fir Stahl hat

in den vergangenen Jahren ste-
tig zugenommen. Gleichzeitig erhohten
sich die Anspriiche an die Prozessfahig-
keit der Maschinen und somit an die Qua-
litat der Kantteile. Die Kréfte werden vor
allem tiber die Biegewange und Mehrfach-
gelenke aufgenommen. Deshalb wird bei
Sperr & Lechner die Weiterentwicklung
ihrer Biegemaster Langabkantmaschinen
besonders in den biegeprozessrelevanten
Bauteilen bis hin zu den Hydraulikzylin-
dern vorangetrieben. Biegesteife Baugrup-
pen und eine stabile Maschinenstruktur
tragen mafigeblich zu konstanten Biege-
winkeln bei. Die Verwendung von verwin-
dungssteiferen Biegewangen mit grofier
dimensioniertem Querschnitt verbessert
nochmals die Biegequalitat. Dies wirkt sich
besonders bei kurzen Schenkellangen in
reduzierten Winkeldifferenzen aus. Durch
die erhohte Steifigkeit der Biegewangen
vermindern sich die Abmessungen der
Vorsatzschienen. Infolgedessen entsteht
dem Kunden durch die Moglichkeit kiirze-
rer Gegenkantungen ein erheblicher Vor-
teil an Flexibilitat.

Die neue Gelenkgeometrie
ermoglicht eine aus-
geglichene Lastverteilung

24 | Baumetall 772008

Neue
Gelenkgeometrie
Doch selbst eine um 50 % verstarkte Bie-
gewange stellt nur eine Komponente des
komplexen Biegesystems einer Langab-
kantmaschine dar. Deshalb wurde der
Entwicklung von neuen Biegegelenken
eine ebenso hohe Bedeutung beigemes-
sen und die technischen Eigenschaften
dieser wichtigen Bauteile weiter verbes-
sert. Der Kurvenverlauf der Biegegelenke
bestimmt in hohem Mafe die Relativbe-
wegung der Biegewange und die Lage der
Biegeachse. Die Drehpunkte und Achs-
abstinde der Mehrfachgelenke wurden
rechnerunterstiitzt bestimmt und mit
Hilfe einer 3-D-Simulation Uberprift.
Die Riickfederungsrate wurde dadurch
auf einen minimalen Wert reduziert. Aus
der neuen Gelenkgeometrie ergibt sich
eine ausgeglichene Lastverteilung
in den wartungsfreien Lagerstel-
len. Sie gewdhrleistet einen dauer-
haften Einsatzim 2- und 3-Schicht-
betrieb. Zudem garantieren neu
entwickelte Hydraulikzylinder
mit deutlich grofie-
rem Durch-

messer einen schnellen und prazisen Bie-
geverlauf. Mit dieser Produktentwicklung
aller prozessrelevanten Baugruppen bie-
ten Biegemaster Langabkantmaschinen
einen Mehrwert an Flexibilitat der Pro-
filvarianten, Qualitat der gekanteten Pro-
file und Langlebigkeit der Maschinen. =
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