FENSTER FERTIGUNG

Wann lohnt sich der Einsatz eines Roboters?

Automatisation kann ein entscheidendes Kriterium
einer erfolgreichen Fensterproduktion sein. Wir
trafen uns zu einem Gesprach liber die Fertigungs-
Automatisation mit Robotern und die Zukunft des
Fensterbaus bei AFS Federhenn. In der Runde: Hans-
Werner Wehr, Geschéftsfiihrer AFS-Federhenn, Uwe
Jahnrich, Projektmanagement-Automatisierung AFS-
Federhenn und Matthias Dick, Corporate Market
Field Manager Fenestration, Sika Services AG.

GLASWELT _ Bei der 5dba Fenster und Tiiren
GmbH wurde 2015 weltweit erstmals ein Robo-
ter fiir Verklebung und Glaseinsatz von Kunst-
stofffenstern in Betrieb genommen (die GLAS-
WELT & berichtete in Heft 12/2015). Was macht
diesen Einsatz besonders?

Hans-Werner Wehr _ Zur Vorgeschichte: Wir
hatten bereits Kontakte durch aluplast zu Soba,
als sie in einer Phase der Rationalisierung war. Bei
S6ba wurde bereits verklebt — bis dahin mit einer
normalen Portalmaschine — als man uns um eine
Glassortierung anfragte. Das Unternehmen war In-
novationen gegeniiber aufgeschlossen. Also pro-
jektierten wir gemeinsam (ber zwei Jahre ein neu-
es Fertigungskonzept und haben es dann in die Tat
umgesetzt. Aus diesen gesammelten Erfahrungen
heraus sind wir heute guten Mutes, dies auch in
anderen Unternehmen umsetzen zu kénnen.
Matthias Dick _ Die Technologie der Roboter-
verglasung und -verklebung passt sehr gutin das
Federhenn-Konzept, da die Logistik ja bereits zu
Ihrem Angebot gehort. Also eine folgerichtige
Abrundung lhres Portfolios. Auf der anderen Sei-
te ging mit Séba ein Unternehmen den Weg ei-
ner konsequenten Fortflihrung der Automatisie-
rung des Fensterbaus.

Wehr _ Bei Stba ging es um eine weiterflhren-
de Automatisation mit aluplast-Profilen: In einer
derartigen Isolierglasanlage wird Glas automa-
tisch sortiert, eingepuffert und just in time auch
automatisch zugefiihrt — das Glas wird mit dem
Roboter eingesetzt, der schlielBlich auch verklebt.
Der Roboter steht hier nicht alleine, erist das letz-
te Glied einer Kette, die mit der Glassortierung
beginnt. Wenn ein Unternehmen tber einen Ro-
botereinsatz zum Verglasen — wie auch zum Ver-
kleben — nachdenkt, muss daflir eine automati-
sche Glassortierungsanlage vorliegen. Bei einer
Fligel- und einer Rahmenstralie mit 240 Fens-
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tern proTag ist das eine logische Entwicklung. In
dieser Produktionsmenge liegt das Optimum fir
den Robotereinsatz.

Dick _ Bei einer Fltigel- und einer Rahmenlinie
und 240 Scheiben tdglich halt Ihr Roboter pro-
blemlos mit — er reduziert also die Kapazitat der
Linie nicht?

Uwe Jahnrich _ Exakt. Ab einer GréBRenord-
nung von etwa 300 Scheiben tdglich miisste
man jedoch zwei Roboter einsetzen.

GLASWELT _ Von welchen Investitionen kann
ein Unternehmen denn in dieser Kapazitét aus-
gehen?

Webhr _ Alles ist modular aufgebaut und I3sst sich
individuell auf die Bediirfnisse des Kunden anpas-
sen. Mit Glassortierung plus Roboter zum Schei-
beneinsatz und Verkleben kommt man auf ca.
400 000 bis 500000 Euro. Reichweite und Tragkraft
bestimmen den Preis des Roboters. Unsere Anla-
gen werden kundenspezifisch gefertigt, nach Gro-
Re, Kapazitat, Leistung und Hallenkapazitat. Meist
werden wir schon in der Bauphase angefragt und
klar ist auch: Der Erfolg liegt im Detail.

GLASWELT _ Welche Grenzen setzen denn Ele-
menttypen etc. beim Robotereinsatz?

Wehr _ Mit unserer Technologie werden Ele-
mente von 300 cm x 350 cm verarbeitet, inklu-
sive Oberlichter und Unterlichter — unabhdngig
vom Profilhersteller. Grenzen setzen die Gewich-

te: Unsere Roboter sind fiir eine Scheibenlast von
bis zu 180 kg ausgelegt.

GLASWELT _ Wie sehen Sie lhren Roboter im
kompletten Herstellungsprozess?

Jahnrich _ Sicherlich wird Robotertechnik in der
Fensterfertigung der Zukunft eine starkere Rolle
spielen. Es halt sich bis heute in der Branche die
weit verbreitete Meinung, dass Glas herunterfallt,
wenn es von Robotern verarbeitet wird. Bei unse-
rer Prasentation auf der fensterbau 2012 schlug uns
daher Skepsis entgegen. Viele glaubten einfach
nicht, dass diese Technologie funktioniert. Denken
Sie bitte auch daran, dass Scheiben wegen energe-
tischer Optimierung immer schwerer werden und
daher die Arbeit des Einglasens eine immer gro-
Bere kérperliche Belastung fir die Mitarbeiter dar-
stellt. Dafrist der Roboter die Losung. Beim Verkle-
ben mit Robotern ist der Bedarf derzeit noch nicht
sehr hoch, denn diese Technik hat — besonders in
Deutschland — noch keinen hohen Marktanteil.

GLASWELT _ Warum ist lhrer Meinung nach das
Verkleben nicht weiter verbreitet?

Wehr _ Meiner Beobachtung nach hat es sich
auBer in Osterreich und der Schweiz noch nicht
in der Breite durchgesetzt; es herrscht offensicht-
lich Angst vor neuer Technik. Zwar bietet das Ver-
kleben dem Fenster eine erhhte Sicherheit und
Statik, es ist aber auch ein Arbeitsschritt und ei-
ne Maschine mehr.
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Jahnrich _ Viele Fachleute haben Angst vor dem Repa-
raturfall. Dabei ist der problemlos zu handhaben.

Wehr _ Die Klebetechnik hat in anderen industriellen Be-
reichen schon lange Einzug gehalten, beispielsweise in
der Automobiltechnik.Von diesen Erfahrungen kann auch
die Fensterindustrie profitieren. Auch bei Holzfenstern se-
he ich hier noch Chancen fiir diese Technologie, denn in
anderen Holzbereichen, z.B. bei Paneelen, wird die Verkle-
bung bereits eingesetzt.

GLASWELT _ Wird durch den Robotereinsatz Personal
gespart?

Jahnrich _ Schon durch die Glassortierung wird Perso-
nal gespart. Davon abgesehen, dass der Roboter mit sei-
ner Tragkraft von 180 kg Personal entlastet, welches sonst
oft zu zweit schwere Gldser bewegt. Selbst Glasmanipu-
latoren, die manuell bedient werden, sind nicht in jedem
Betrieb im Einsatz. Oder ihr Einsatz wird vom Mitarbeiter
verworfen, weil er als zu langsam gilt — das ist nicht im
Sinne des Arbeitgebers und oft genug eine Fehlerquelle
plus ein Gesundheitsrisiko. Drei bis fiinf Mitarbeiter sind
bei 240 Fenstern pro Tag an der konventionellen Vergla-
sungslinie im Einsatz. Mit einem Roboter sind es zwei bis
drei weniger — die verbleibenden Mitarbeiter sind zum
Einbringen der Glasleisten notwendig!

Dick _ Sind beim Verkleben noch Sonderklétze anzu-
bringen?

Jahnrich _ Das ist nicht zwingend notwendig. Im Allge-
meinen dienen Klétze nur noch zur Abstandsgewdhrleis-
tung zwischen Glas und Fliigelrahmen, damit die Fens-
ter bei noch nicht ausgehdrtetem Kleber schon verladen
werden kénnen.

Uwe Jahnrich

GLASWELT _ Wo sehen Sie lhre Kunden?
Wehr _ Besonders bei Betrieben, die eine neue Halle mit
automatisierten Ablaufen planen, sehe ich einen Bedarf.

GLASWELT _Kann jeder Hersteller Roboterverglasung
einsetzen?

Jahnrich _ Das Glaseinlegen per Roboter wiirde grund-
satzlich bei allen Systemen funktionieren. Beim Verkleben
héngt es davon ab, ob das Profilsystem dafiir geeignetist.

GLASWELT _Ist mit der neuen Technologie auch eine
Qualitéitssteigerung der Fenster verbunden?

Wehr _ Ich sehe schon, dass beim Fenster die Qualitat
kontinuierlich gesteigert wurde. Schon durch die auto-
matische Vermaliung der Glaser durch unseren Ro-
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boter wird sichergestellt, dass die Gléser wirklich
passgenau sind und nicht durch z.B. zu groBe
Glaser Eckspannungen auftreten, die spéter zu
Aufplatzungen fiihren kénnten. Der gleichblei-
bende Produktionsprozess ist durch einen immer
identisch arbeitenden Roboter auf jeden Fall ge-
wahrleistet.

Jahnrich _ Wenn Maschinen die Logistik tiber-
nehmen, entstehen unserer Erfahrung nach we-
sentlich weniger Fehler, wie z.B. Glasbruch beim
internen Transport und Handling. Die Oberfla-
chen der Elemente werden bei der Automatisa-
tion weniger beansprucht.

Wehr _ Das Thema ,Industrie 4.0} welches von
der Verwaltung bis in die Produktion hinein ein-
laufen wird, ist in der automatisierten Produkti-
on bereits teilweise Realitat: Es wird gezielt an-
gesteuert, jedes Teil hat seine Informationen
und ein entsprechend ausgeriisteter Betrieb
weill jederzeit, wo sich die Teile im Prozessab-
lauf befinden. Frither war es doch so, dass man
beschadigte Scheiben erst erkannte, wenn man
das Glas vom Bock nahm. Heute wirde ein der-
artiger Fehler bereits ein oder zwei Tage friiher
in der Glassortierung auffallen. Durch die heu-
tige Vernetzung kann eine entsprechende Er-
satzlieferung sofort geordert werden. Durch die
Glassortierung wird man schneller in der Quali-
tats-Uberwachung und in der Ersatzbestellung.
Dick _ Sind Beschddigungen beim Verklotzen
durch den Einsatz von Automaten geringer als
bei handischer Tatigkeit?

Wehr _ Unserer Erfahrung nach nimmt das
Glasbruch-Risiko durch Roboterverglasung sig-
nifikant ab.

Wir haben die Geschaftsfiihrer auf der FRONTALE zur aktuellen

Entwicklung gefragt:

GLASWELT _ Meine Herren, bitte geben Sie Ihr Statement zum Zusammen-

schluss von Federhenn und Rotox.

Rotox-Geschaftsfiihrer Bernhard Eisenbach (im Bild rechts) _ Durch den
Zusammenschluss von Federhenn und Rotox wird sich die Gruppe verstar-

Kleberobotor zur Verklebung und Glaseinsatz im Ein-
satz bei der Sidba Fenster und Tiiren GmbH (die GLAS-
WELT berichtete im Heft 12/2015).

GLASWELT _ Beim Verglasen und Verkleben
mit Roboter sind enge Toleranzen — auch fiir das
Glas — unbedingte Voraussetzung. Wie wird das
aktuell umgesetzt?

Jahnrich _ Heute miissen die Hersteller ihre Nor-
men einhalten und die Kunden miissen darauf be-
stehen. Die Glashersteller sind bisher nicht sensibi-
lisiert, dass sie genauer arbeiten missen. Das stellt
flir sie aber kein Problem dar, sie miissen nur dar-
auf hingewiesen werden. Wir haben bei Séba ge-
sehen, wie schnell sich deren Lieferanten umstel-
len konnten.

Wehr _ DieToleranzen beim Rahmen liegen beim
heutigen Produktionsprozess in den Normen.
Jahnrich _ In den Bereichen, in denen das Ri-
siko von Toleranzen grél3er ist, messen wir die
Ecken optional noch einmal nach. Gerade bei
mehrfliigeligen Konstruktionen kann es erfor-
derlich sein, die Ecken mit einem Laser noch ein-
mal auszumessen. Bei S6ba konnten wir feststel-
len, dass mit einer automatisierten Produktion
keine Ungenauigkeiten auftreten.

ken. Wir werden unseren Vertrieb und unsere Produkte konzentrieren, Markt-

anteile gewinnen und dadurch weiter wachsen kénnen.
Wehr _ Durch den Zusammenschluss werden wir Synergieeffekte gewinnen,
ganz zum Nutzen der Kunden. Wir werden unsere Stiarken gemeinsam aus-

bauen.

GLASWELT _ Was bedeuten Ihre gemeinsamen Stdrken fiir lhre Kunden?
Wehr _ Wir haben in den letzten Jahren viel in unsere Bearbeitungszentren
investiert und dabei Neuheiten entwickelt. Das werden wir bei Federhenn
auch weiterhin tun. Beim Schweif3en und Verputzen hat Rotox jahrzehnte-
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schlieBen.

Wehr _ Unser Roboter stellt nattrlich fest, ob
das Glas die geforderte GréRe aufweist. Wenn ein
falscher Barcode angegeben wurde, vergleicht er
diese Male mit der Realitdt. Wenn es nicht pas-
sen sollte, setzt er das Glas auf eine daflr vorge-
sehene Kontrollstation ab. Hier kann der Verar-
beiter die Situation manuell beurteilen und fest-
stellen, warum es abgesetzt wurde. Glasbruch
kommt daher nicht mehr vor.

Dick — Die von Federhenn entwickelte Vergla-
sungs- und Verklebungstechnologie beriicksich-
tigt, dass Ubliche Toleranzen im Fenster oder in
dessen Ausrichtung eingehalten werden. Héhere
Produktivitat und Genauigkeit sind das Ergebnis.

GLASWELT _ Was haben Sie auf der FENSTER-
BAU gezeigt?

Wehr _ Wir sind mit einem SBZ fir den Sonder-
bau, einem Zuschnittautomaten fiir Nebenprofi-
le und Zubehdr-Leisten, einem Einkopf-Schweil3-
automaten, einer Montagestation fiir Hebe-
Schiebetlren und Fassaden-Elemente sowie ei-
nem Fligelbeschlag-Schraubautomaten mit vier
Schraubern nach Niirnberg gefahren. In diesem
Jahr haben wir uns etwas starker auf das Thema
LSonderbau” fokussiert. Die Just-in-time-Zuord-
nung von Nebenprofilen und Zubeh&r hat einen
weiteren Themenschwerpunkt dargestellt.

GLASWELT _ Meine Herren, vielen Dank fiir das
Interview. =

Die Fragen stellte Jorg Pféiffinger.
Unternehmenskontakt:
www.afs-federhenn.de

Die GLASWELT hat die
beiden Geschaftsfiihrer
von Rotox und AFS Feder-
henn auf der FRONTALE
getroffen.

lange Erfahrung, dort werden wir das Know-how weiter ausbauen. Die Neu-
entwicklungen auf dem Messestand bei Rotox zeigen, wohin der Weg gehen
wird. Zum Nutzen des Kunden werden wir unsere Technologien zusammen-

Eisenbach _ Bei Federhenn werden wir den Ausbau der Bereiche Stabbe-
arbeitungszentren und automatisierte Arbeitsplatz-Einrichtungen verstarken.
Bei Rotox werden wir die Bereiche Schweilen und Verputzen sowie Stan-
dardmaschinen weiter ausbauen.
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