FENSTER BRANCHENTREFF

,Kleben ist die Verbindungstechnik
des 21. Jahrhunderts”

Es ist fast verwunderlich, dass am Fenster noch so wenig geklebt wird — wenn man sich vor Augen hilt,
dass so viele Dinge des tiaglichen Lebens wie Flugzeuge oder Autos heute gar nicht mehr gebaut werden
konnten ohne die Klebetechnik. Ein flammendes Pladoyer fiir die Klebetechnik lieferte Prof. GroB auf der
Fachtagung der Giitegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofilsysteme, die Ende Januar in Mainz stattfand.

Die Klebetechnik macht's méglich —

viele Gebrauchsartikel werden heu-
te geklebt statt formschllissig miteinander ver-
bunden. Und auch im Fensterbau setzt sich die
Klebetechnik in unterschiedlichen Auspragun-
gen immer mehr durch. Die jingste Ausgabe
der Fachtagung ,Verklebte Glasrahmenkonstruk-
tionen”, die am 26. Januar 2017 in Mainz stattfand,
widmete sich den Vorteilen der Klebetechnik ge-
nerell und im Besonderen fiir die Herstellung ei-
nes einbruchhemmenden Fensters. Auf die Fach-
leute wartete ein spannendes Programm mit drei
vbllig unterschiedlichen Fachvortragen.

Klebetechnologie fiihrt
zu neuen Bauweisen

In die komplexe Welt des Klebens wurden die
Teilnehmer sehr kurzweilig von Prof. Dr. Andreas
GroB, Abteilungsleiter Weiterbildung und Tech-
nologietransfer am Fraunhofer-Institut fir Fer-
tigungstechnik und Angewandte Materialfor-
schung IFAM entfiihrt.

Er zeigte auf, wo Uberall geklebt wird und dass
viele Branchen heute kaum noch ohne die struk-
turelle Klebung auskommen: Das fingt beim
Flugzeug an, in dem rund 75 Prozent aller Ver-
bindungen geklebt werden und hért beim Au-
tomobil nicht auf, von dem wir wissen, dass be-
reits die Windschutzscheibe in die Karosserie ein-
geklebt ist.

Far Prof. Grofs ist klar:,Kleben ist die Verbindungs-
technik des 21. Jahrhundert” Das SchweiRen hat
im friihen 20. Jahrhundert das Nieten abgeldst,
jetzt wiirde mehr und mehr die Klebetechnik zur
Erflllung gestiegener Anforderungen zur An-
wendung kommen. Damit kénne man die deut-
lich gestiegene Anzahl an Werkstoffkombinati-
onen und vor allem auch neue Bauweisen er-
mdglichen und immer dlnnere, kleinere und
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immer komplizierter geformte Teile miteinander
verbinden. Uberzeugt zeigte er sich davon, dass
das Potenzial dieser Verbindungstechnik noch
gar nicht ausgenutzt wird. Gleichzeitig sprach
Prof. GroB ber die Grenzen der Klebetechnik —
diese seien oft im thermischen Bereich zu finden.
Manchmal sei es auch problematisch, dass bei
dieser Verbindungstechnik keine zerstérungs-
freie Priifung mit 100-prozentigem Ergebnis
mdglich sei. Prozessfehler kdnnen eventuell erst
bei Gebrauch erkannt werden. Deswegen miiss-
ten Fehler unbedingt vermieden werden. Und
deswegen seien qualitatssichernde Mal3nah-
men rund um die Klebeanwendung zwingend
erforderlich.

In diesem Zusammenhang erlduterte er den Auf-
bau der DIN 2304: ,Klebtechnik — Qualititsanfor-
derungen an Klebprozesse ", in der unterschied-
liche Sicherheitsklassen fiir die Klebung definiert
werden. Generell gehe es in den Normen und
Richtlinien immer darum, den Stand der Technik
zu definieren. Wenn ein Produkt einen Mangel
aufweist, geht die Suche nach dem Verusa-

Prof. Dr. Andreas GroB vom Fraunhofer Institut
erliuterte in seinem engagierten Vortrag, dass das
Kleben ,die Verbindungstechnik des 21. Jahrhun-
derts ist.”
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cher los.,Und wohl den Unternehmen, die nach-
weisen kdnnen, dass sie nach dem Stand der
Technik gearbeitet haben’, so Prof. GroR.

Zuletzt wies er auf die Internetseite www.sicher-
kleben.de hin und &duBerte eine Bitte: ,Entweder
Sie kleben hundertprozentig richtig oder Sie las-
sen es!” Unentschuldbar ware beispielsweise der
Schaden, wenn man verantwortlich dafir ist,
dass geklebte Glasscheiben herunterfallen und
Kinder dadurch verletzt werden.

RC2-Standard gefordert

Einen weiteren Themenschwerpunkt markierte
Udo Wolf, Risk Engineering von der R+V Allge-
meine Versicherung AG. Er sagte: ,Die Versiche-
rungsbranche fordert den RC2-Standard” und
gab Empfehlungen fiir die Fensterbranche.
Bekanntermal3en ist die Zahl der Wohnungsein-
briche in Deutschland stetig steigend — auch
die Fallzahlen flr das letzte Jahr wiirden neue
Hochststande  zutage  bringen,
prophezeite er. Und klar sei: Der
iiberwiegende Teil der Ein-
briiche wird Uber die Fens-
ter und Fenstertlren ver-
{ibt. Schon seit Jahren emp-
fehlen die kriminalpolizeili-
chen Beratungsstellen und
verschiedene  Institu-

Tagungsfotos Daniel Mund / GLASWELT


http://www.glaswelt.de

Quelle PaX AG

Beschlag incl.
Anbindung

Schliefteile incl.
Anbindung

Verriegelnder Griff -

Bohrschutz —

Profilsystem

Fachgerechte
Montage

Gesicherte

Glasanbindung

Angriffhemmende

Verglasung

Ein Fenster mit der Widerstandsklasse RC2 muss in allen Punkten den gesteckten
Anforderungen geniigen.

Udo Wolf, Risk Engineering von der Mark Freis von Gealan warb fiir die
R+V Allgemeine Versicherung AG: ,Die Klebetechnik STV. Mit dieser einfa-
Versicherungsbranche fordert den chen Lisung konnen Elemente griBer
RC2-Standard.” und leichter werden.

tionen u.a. der GDV (Gesamtverband der Deut-
schen Versicherungswirtschaft e. V) den Einbau
von einbruchhemmenden Fenster- und Haustr-
elementen. Den empfohlenen Mindeststandard
stellen hierbei geprifte und zertifizierte Fens-
ter und Tlren mit dieser Widerstandsklasse RC2
nach den Normenreihen DIN EN 1627-1630 dar.
Nur damit kénne ein Basisschutz gegen einfache
Hebelwerkzeuge erreicht werden. Aber klar sei
auch: In den deutschen Bauordnungen sind kei-
ne Anforderungen zur Verwendung von angriffs-
hemmenden Bauprodukten enthalten — politi-
sche Stimmen wiirden allerdings lauter werden,
die eine mechanische Einbruchhemmung nach-
haltiger férdern mochten — und das auch auf
normativem Weg.

Generell mlisse beachtet werden, dass ein ein-
bruchhemmendes Fenster aus mehreren Merk-
malen besteht und nur die Gesamtkonstrukti-
on inklusive der Montage zu einer solchen
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Rund 50 Fensterbauer und Fachleute trafen sich am 26. Januar in Mainz zur 5. Fachtagung ,Verkleben von

Glasrahmenkonstruktionen®.

einbruchhemmenden Situation flhren kénne.
Wichtig sei beispielsweise, dass in der Sicher-
heitsstufe RC2 mindestens eine Verglasung nach
EN 356 in P4A vorgeschrieben ist. Und haufig sei
es schwierig, in einem ca. 78—80 mm dicken
Rahmen eine Dreifachverglasung inklusive der
zusatzlichen Scheibe der Sicherheitsverglasung
und Raum fir die gesicherte Glasanbindung
(Mindestbreite der Glashalteleiste) unterzubrin-
gen. Mit einer geklebten Glasrahmenkonstruk-
tion kdnne deshalb ein konstruktiver Vorteil bei
den einbruchhemmenden Eigenschaften erzielt
werden, da die gesicherte Glasanbindung da-
durch gewahrleistet werden konne.

Die trockene Alternative

Marc Freis, Bereichsleiter Konstruktion und An-
wendungstechnik bei Gealan Fenster-Systeme
GmbH nutzte seinen Vortrag, um den Teilneh-
mern die Vorteile der statischen Trocken-Vergla-
sung (STV) zu erlautern. Verarbeiter kdnnten da-
mit ,einen schnellen Weg zum Erfolg einschla-
gen”. Er zeigte, dass durch STV der Verarbeiter
in die Lage versetzt wird, groBere Elemente zu
bauen. Gleichzeitig erhalte er die M&glichkeit,
viel Gewicht am Element einzusparen, weil sich
der Stahl im Rahmen substituieren Iasst. Schlief3-
lich warf Freis einen weiteren Aspekt in die Run-
de ein: Fenster werden farbiger — der Trend geht
sogar in Richtung Schwarz’, so der Designer und
Patentbeauftragte bei Gealan. Das Problem folgt
damit auf dem FuRe, denn Rah-
men werden extrem heil8 und
neigen dann zum Verziehen.
Mit der Klebetechnik Iasst sich
dieser Fensterverzug deutlich
verringern. Und: Beim véllig
neu konzipierten Fensterele-
ment Kubus von Gealan kom-
me man ohne die Klebetech-
nik sogar gar nicht mehr aus:
Die Klebeposition wurde nach
innen verlegt — und der Fliigel-
rahmen ist im geschlossenen
Zustand gar nicht mehr sicht-

bar. Wichtig sei es dem Systemgeber generell,
dass es dem Verarbeiter so leicht wie méglich
gemacht wird. Deshalb werde das STV-Band be-
reits direkt nach dem Extrusionsprozess bei Ge-
alan auf den Rahmen aufgeklebt. Der Verarbei-
ter muss lediglich beim Einglasen die Schutzfolie
abziehen und das Band mit etwas Primerfliissig-
keit benetzen. Dann wird verklotzt und nach An-
bringen der Glasleiste hat das Klebeband 80 Pro-
zent seiner Festigkeit erreicht.

Auf Nachfrage machte Freis aber auch deut-
lich: Mit der STV-Klebetechnik allein wiirde man
noch keine RC2-Glasanbindung herstellen kn-
nen. Um hier allen Anforderungen zu geniigen,
misste man die Glasleisten zusatzlich sichern.

Der Verbraucher entscheidet

Als Fazit forderte der Geschaftsfiihrer der Gite-
gemeinschaft  Kunststoff-Fensterprofilsysteme
(GKFP), Gerald Feigenbutz, die Teilnehmer dazu
auf, Fortbildungen in Anspruch zu nehmen und
die Klebetechnik weiter voranzubringen. Letzt-
endlich entscheidet der Endverbraucher Uber
den Erfolg einer Technologie. Und offensichtlich
hdtte man bislang noch zu wenig Uber die Vor-
teile der Klebetechnik gesprochen, bzw. die Vor-
teile nicht klar genug herausgestellt. Das soll sich
aber in der Zukunft deutlich andern — auch mit
Unterstiitzung der GKFP. —
Daniel Mund

www.gkfp.de

Helmut Meet (m.) zeigte sich als Gealan Verarbeiter iiberzeugt von der
statischen Trockenverklebung.
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