VOLEAUTOMATISCHE FERTIGUNG

Die Roboter kommen

Wer Roboter hort, denkt sofort an R2-D2 und seinen Freund C-3PO, den allzu
menschlichen Roboter aus Star Wars. Doch auch im Hier und Jetzt werden in der
Glasindustrie zunehmend Industrieroboter eingesetzt, die heute in der Lage sind, auch
komplexe Arbeiten auszufiihren. Welche das sind, erlautert Dr. Thomas Schmidt.

mmmmmm Industrieroboter sind in vielen Berei-
chen aus der modernen Fertigung
nicht mehr wegzudenken. Sie spielen eine wich-
tige Rolle, in Europa die Produktionsprozesse
profitabel und auf hohem Qualitdtsniveau zu ge-
stalten. Prdgend fir Anwendungen in der Ver-
gangenheit war die Automobilindustrie mit den
weitaus meisten Roboterinstallationen. Diese
Ubernahmen anfangs die stupiden, immer glei-
chen Arbeiten.
In der Weiterentwicklung der Steuerungen und
der Sensorik eréffneten sich dem Roboter jedoch
immer gréfere Einsatzmaéglichkeiten. Eine indivi-
duelle Anpassung der Roboterzelle(n) an die Be-
darfe des Anwenders erméglicht Bereiche zu er-
schlieBen, die bislang nicht im Fokus standen.
Der Siegeszug der Roboter in Industrieanwen-
dungen blieb nicht auf die Automobilindustrie
beschrankt und so halt seit geraumer Zeit die
Robotertechnik auch Einzug in andere Industrie-
zweige und so auch in die Flachglas verarbeiten-
de Industrie.
Seit einigen Jahren haben sich ,Standard-L&sun-
gen" etabliert, die von verschiedenen Anbietern
auf Messen bereits regelmaBig vorgestellt wer-
den: Ab- und Aufstapeln von Seriengldsern (z. B.
in der Solarindustrie) auf Transportbander und/
oder Schleifmaschinen gehért ebenso dazu, wie
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die Verkettung von zwei Einkantschleifautoma-
ten und einem Roboter zum Drehen und Umset-
zen der Scheiben. Diese Anwendungen finden
sich bereits in einigen Fertigungen in Deutsch-
land wieder. Daneben gibt es zudem eine Reihe
von individuell gestalteten Einzelldsungen.

Die Steuerung ist der Schliissel

Die Entwicklung von Steuerungen und Sensorik
hilft eine intelligente Verkettung mit dem Robo-
ter sowie den weiteren peripheren Maschinen zu
erstellen. Die Anwendung kann dabei von Werk-

Blick in die vollauto-
matisch arbeiten-

de Roboterzelle: links
die Bohrmaschine, in
der Mitte die CNC-Bear-
beitung und rechts die
Waschmaschine.

stiick zu Werkstiick unterschiedlich geftihrt wer-
den. So gibt es keine Beschrankung mehr auf rei-
ne ,Serienproduktion’, eine Ldsung fiir die Los-
grole 1+, wie sie zunehmend von Flachglasver-
edlern gefordert wird, ist machbar.

Durch die Firma RS-Technologie, Firth, wurde
eine interessante Applikation fur die Achat De-
sign Schiitte GmbH, Hillhorst, umgesetzt. Dabei
ibernimmt ein Roboter mehrere Aufgaben im
Ablauf der Glasbearbeitung. In der Herstellung
von Scheiben flir die Mébelindustrie muss eine
Kantenbearbeitung (C-Schliff) angebracht wer-
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Damit der Roboter die
Scheiben zwischen der
CNC-Bearbeitung (r.) und
der Bohrmaschine (l.)
bewegen kann, wurde er
mit einem Spezialsauger
ausgestattet

den. Hier kommt eine CNC-Anlage zum Einsatz,
die sich automatisch an die verschiedenen Glas-
gréBen (RS autoformat Saugersystem) anpasst.
Nach dem Randbearbeitungsprozess wird die
Glasscheibe von einem 6-Achs-Knickarm Robo-
ter abgenommen.

Intelligenter Helfer fiir
verschiedene Bearbeitungen

Aufgrund der Verkettung der Anlagen und der
ibergeordneten Steuerung ,weil" der Roboter
an welcher Position das Glas liegt und welches
Format es besitzt. So kann er es optimal mit dem
am Roboterkopf installierten Saugsystem auf-
nehmen.

Die Flexibilitat aus der Autoformat CNC-Anlage
wird durch den Roboter weitergefiihrt. Die aus-
zuftihrenden Aufgaben sind dann {iberflUssiges
Wasser zum Ablaufen innerhalb der Auffangbe-
cken der Schleifmaschine zu bringen und die
Scheibe genau unter einer (Standard-)Bohrma-
schine zu positionieren. Dann werden ein oder
mehrere Lécher in die Scheibe gebohrt, je nach
Anwendungsfall dieser Scheibe.

AnschlieBend Gbernimmt der RoboterdenTrans-
port auf die Waschmaschine, die dann der letzte
Prozessschritt dieser verketteten Produktion ist.
Das Glas wird dabei die gesamte Zeit durch den
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Der Roboter fadelt” die
Glasscheibe in die Bohr-
maschine ein.

Roboter gehalten, es erfolgt also kein weiteres
Absetzen und Wiederaufnehmen. So produziert
diese Anlagenverkettung nur mit Be- und Ent-
schickung durch einen Mitarbeiter selbsttatig in
allen anderen Prozessschritten.

Ausblick

Durch die fortschreitende Vernetzungsmaéglich-
keit, immer intelligenterer Sensorik und Steu-
erungen und die standardmaRige Verfligbar-
keit von giinstigen Robotersystemen wird die-
se Technik auch in der Flachglasveredelung im-
mer weitere Anwendungsmdglichkeiten finden.
Denkbare und teilweise auch schon umgesetzte
Einsatzgebiete sind das Abnehmen von Glasern
vom Schneidtisch, das Abnehmen von einer ISO-
Linie, die Kantenbearbeitung, diverse Handling-
aufgaben zwischen Produktionsschritten uv.m.
Dazu kommt, dass immer mehr Hersteller Robo-
ter als Zusatz zu ihren Maschinen anbieten sowie
Spezialisten fiir Roboterfertigung neue Systeme
vorstellen. Das bietet dem Glasverarbeiter mehr
Maglichkeiten passende Systeme auszuwdhlen.
So lassen sich Roboter in der Gegenwart nutzen
und sind nicht nur beschrénkt auf ,eine Galaxie
weit, weit entfernt ..."! I
Dr. Thomas Schmidt
www.glasberater.com
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